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Замовники: Державний центр сертифжацй МНС Украши (ОС Держцентр), 

01033, м. Кшв, вул. В. Яна 3/5. Тел/факс (044) 461-91-30.

ЗАТ “Вентиляшйш системи”, 01030, м. Кшв, вул. М. Коцюбинського, 1. 

Т/ф (044) 234-19-61.

Випробувальний центр: Випробувальний центр ТОВ “ТЕСТ”

Адреса центру: м. Бровари Кшвсько'1 обл., вул. Зал1знична 8, тел/факс (04594) 6- 

66-05, тел. (044) 592-93-49, е-тай: 1ез1:@ша11.акеше1.сот.иа, сайт:

\у\у\у. Г1ге1е81. сот. иа. Лщензш Державного департаменту пожежно! безпеки МНС 

Укршни АВ №188430.

Випробування проводились згщно до договору № 44Т-09 вщ 12.06.2009 р. 

та рйпення ОС Держцентр №6334с4-10 от 11.05.2010.

Об’ект випробувань: Клапан протипожежний димовий ушверсалъний 

КПДУ 700x400-1-ЕМ24-41412-ВН-О, виробництва ЗАТ “Вентиляцшш системи” за 

ТУ У 29.1-30637114-015:2010, що встановлюеться у отвор1 огороджувально'1 

конструкцп завтовшки 170 мм.

Вщб1р та щентифжащю зразка клапана здшснено представником ОС 

Держцентр (акт вщбору № 6334с4-10 вщ 03.06.2010 р.).

Мета випробувань: Ощнка вщповщносп клапана меж1 вогнестшкосп 180 

хв за температури 600 °С.

Характеристика методу визначення вогнестшкост1 димових клапашв: 

Визначення вогнестшкосп клапашв здшснюеться згщно з ДСТУ Б В. 1.1 - 4 -  98* 

“Захист вщ пожежг Методи випробувань на вогнестшюсть. Загальш вимоги” та 

методики ВПКВС-01-2001* (Методика випробувань протипожежних клапашв на 

вогнестшюсть).

Згщно з методикою, випробуванням пщдаються два однакових зразки 

клапана за умови вогневого впливу на них 13 кожного боку.

Допускаеться проводили випробування одного зразка з одного боку. Це

може мати мюце у обгрунтованих випадках, а саме: конструкщя клапану,

арматура, крапления та упцльнення повшстю симетричш; у реальних умовах

зразок може бути пщданий вогневому впвдзд :о$ного ;б$ку} гбж зр{1зка з
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меншою вогнестшюстю може бути визначений за результатами попередшх 

випробувань.

Сутшсть випробування полягае у визначенш пром1жку часу вщ початку 

теплового впливу на клапан до настання одного з нормованих граничних сташв 13 

вогнест1йкост1 в умовах створення у клапаш перепаду тиску 300 Па ± 15 Па.

Попередньо, для визначення працездатносгп клапана, здшснюють 50 циюпв 

його вщкривання та закривання, тел я  чого не повинно виникнути н1якого 

мехашчного пошкодження, яке може вплинути на працездатшеть клапана. Веток 

через клапан (вщнесений до плошд прохщного перер1зу клапана) за температури 

навколишнього середовища, при перепад! тиску на клапаш 300 Па ± 15 Па, не 

повинен перевищувати 200 м3то д '1-м‘2.

Випробування димових клапан 1в здшснюють при закритш засл1нщ.

Випробування проводять до досягнення граничного стану клапана за 

ознакою втрати цш сносп коли, значения витоку кр1зь клапан, вщнесене до
* • • 3 1 2плоип його прохщного перер1зу, перевищуе 360 м -год" -м" (скориговане на 20

°С).

Межа вогнестшкосп конструкцн визначаеться за формулою:

1гг = 1те5 -  А1, (1)

де -  межа вогнеспйкосп, хв; 1те5 -  значения часу вщ початку 

випробування до досягнення граничного стану з вогнестшкосп, хв; Д1 -  похибка 

випробування, хв.

Значения похибки Д1 визначають за формулою:

Л* = (0,0151те5 + 3)(А5-Аг)/( А^Ать), де (2)

А5, Аг Атщ -  1нтегральн1 значения (плопц, що знаходяться пщ кривими) 

стандартно! температури, середньо! температури в печ1 та мннмальжм допустимо! 

температури в печ1, вщповщно, °С х хв. Якщо Ар> А5, то Дг=0.

Результата випробувань клапашв одного тапорозм1ру поширюються на 

клапани такого ж типу, якщо 1х характерний розм1р (д1аметр, д1агональ) 

В1др1зняеться не бшьше, шж на ± 25 %. п.. _ _ я „
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Зразки для випробувань: Оскшьки, згщно з замовленням, наданий тип 

клапана застосовусться для видалення диму з шляхгв евакуацп та може бути 

гадданий температурному впливу з одного боку (з боку шахти димовидалення), 

то випробуванням пщдавався один зразок клапану, за умови створення в ньому 

перепаду тиску, що шггуе розрядження в шахт1 димовидалення.

Клапан прохщним перер1зом 700x400 мм (див. рис.1, 2, додаток А).

Клапан оснащений електричною панеллю з електромагштним приводом 

вщкривання та елементами управлшня, яю дозволяють здшснювати вщкривання 

клапана дистанцшно шляхом замикання клемних контакпв. Корпус клапана 

прямокутного перер1зу глибиною 240 мм виконаний з оцинковано'1 листов о! стал1 

товщиною 1,5 мм. У клапаш з можлив1стю обертання за допомогою пружини, 

встановлеш дв1 коритош щ бт засл1нки з оцинковано! листово! стал1 товщиною 

1,5 мм. М1ж засл1нками розташована 2 - под1бна поперечина. Засл1нки 

утримуються в закритому стан1 електромагштним приводом (штоком

електромагн1ту). Ущ1'льнешы засшнок (в закритому стан1) вщносно корпуса та 

перемички здшснено за допомогою стр1чки ущшьнюючо! Р-РгоГйе 9x5,5 

(УАЮМАМО). На торцях засл1нок по периметру також встановлена стр1чка з 

матер1алу, що терморозширюсться, “РКОМАЗЕАЬ-РЬ” шириною 20 мм та 

товщиною 2 мм.

Зразок клапана був змонтований (див. рис. 1, 2) в опоршй конструкцп 

товщиною 170 мм з буд1вельного розчину на цемент! марки 400.

Приеднання клапана до з ’еднувального коробу зд1йснювалось болтами

М 10 та струбцинами.

Значения витрати (витоку) газ1в кр1зь клапан КГТДУ-700x400 (площа
,  л

прохщного перер1зу 0,28 м"), за температури навколишнього середовища, не 

повинне перевгацувати 200 х 0,28 = 56 м^-год'. Граничне значения витрати газ1в 

кр1зь такий клапан пщ час випробувань не повинне перевшцувати 360 х 0,28 = 

100,8 м3т о д '\

Дата проведения випробувань: 18.06.2010 р.
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«а псч! до випробувань

сторона вогнсвого впливу до та шсля випробувань

Рис. 1 Внгляд зразка клапана
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Рис. 2 Схема розташування обладнання для випробувань клапана: 1 - корпус клапана; 2 - заслшки;
3 - опорна конструкция; 4- з ’еднувальннй короб; 5- пристрш контролю тиску; 6 - присгрш вим^рювання витрати газ1в з 
дифманометром; 7 - вентилятор; 8 - електомагштний привщ.



Умови проведения випробувань:

- температура пов1тря, °С 24

- вщносна волопсть повггря, % 64

Температура в печ1 пщ час випробувань змшювалася за стандартним 

режимом зпдно з ДСТУ Б В. 1.1-4-98* до досягання значения 600 °С 1 

тдтримувалася на цьому р 1в т  протягом випробувань.

Засоби випробувань: Для випробувань використовувалась спещальна 

випробувальна т ч  №2 (атестат №24-2/1862, до червня 2011 р.) та засоби 

вим1рювально1 техшки, яга наведено в таблшц 1.

Таблиця 1 -  Засоби вим1рювально! техшки

№
п/п

Найменування обладнання 
або приладу

Завод-
ський
номер

Д 1апазон
вим^рювання

Похибка
вим1рювань

Дата
наступно'1

П О В 1 р К И

1 Лшшка металева - в]д 0 до 1000 мм ± 1 мм 1 кв.201 1 р.
2 Секундом1р 8825 В 1Д  0 до 60 с, 

В 1Д  0 до 60 хв.
± 0,4 с 
± 1 с

02.2011р.

3 Прилад контролю 
надлишкового тиску 
ТНЖ-Н

1512 Вщ 0 до ± 400 Па Кл. 1,5 I кв.2011 р.

4 Прилад контролю 
надлишкового тиску ТНЖ- 
Н

18552 В 1Д 0 до ± 1600 Па Кл. 1,5 I кв.2011 р.

5 Термопари ТХА, 
4 одинищ

В 1 Д  0 до 334 °С 
вщ 334 до 1350 °С

± 2,5 °С 
± 0,0075х 

Т8ИМ,°С

02.2011 р.

6 Психрометр астращйний  
МВ- 4М

18358 В1д 10 до 100 % 
вщ -10 до 50 °С

± 3  % 
± 0,2 °С

1кв.2011 р.

7 Штангенциркуль 5205755 в]д 0 до 250 мм Ц.п. 0,05 мм 02.2011 р.
8 Витратом1р 8035,

8036
до 200 м3/год до ± 5 % 11.201 1 р.

9 Вим1рювально- 
рееструючий комплекс 
“Р1КЕТЕЗТ”

1 вщ 0 до до 1250 °С 

до 180 хв

±(0,5+0,0009Т) 
°С 

± 1 с

02.2011 р .

Результата випробувань:

Значения витоку газ1в через клапан за температури навколишнього
о 1

середовища (перепад тиску на клапаш 300 Па ± 15 Па) склало 37 м -год' та не 

перевищило допустимого значения.
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Таблиця 2 Температура в печ!
Час, хв Т.п. 1 Т.п. 2 Т.п. 3 Тпср Т мах Т М1Н Час, хв Т.п. 1 Т.п. 2 Т.п. 3 Тпср Т мах Т М1Н

О 24 24 24 24 40 5 62 612 578 573 588 690 510
1 365 305 278 316 402 297 63 610 576 572 586 690 510
2 471 436 433 447 511 378 64 615 581 576 591 690 510
3 518 488 477 494 578 427 65 614 580 577 590 690 510
4 543 507 499 516 625 462 66 617 581 572 590 690 510
5 566 530 523 540 663 490 67 616 581 575 591 690 510
6 578 542 538 553 690 510 68 617 582 575 591 690 510
7 586 546 542 558 690 510 69 617 584 577 593 690 510
8 599 560 560 573 690 510 70 616 584 576 592 690 510
9 607 566 561 578 690 510 71 616 580 578 591 690 510
10 614 575 576 588 690 510 72 619 583 579 594 690 510
11 627 586 586 600 690 510 73 621 584 578 594 690 510
12 632 591 591 605 690 510 74 622 587 578 596 690 510
13 645 601 597 614 690 510 75 616 583 582 594 690 510
14 635 595 592 607 690 510 76 622 585 583 597 690 510
15 629 591 584 601 690 510 77 620 587 576 594 690 510
16 626 587 588 600 690 510 78 620 588 584 597 690 510
17 630 591 588 603 690 510 79 622 587 583 597 690 510
18 630 592 590 604 690 510 80 624 589 583 599 690 510
19 632 595 593 607 690 510 81 626 590 587 601 690 510
20 623 585 584 597 690 510 82 623 589 586 599 690 510
21 616 580 578 591 690 510 83 627 592 586 602 690 510
22 616 581 576 591 690 510 84 624 589 590 601 690 510
23 616 581 579 592 690 510 85 627 593 590 603 690 510
24 621 585 582 596 690 510 86 631 595 590 605 690 510
25 621 584 579 595 690 510 87 630 596 590 605 690 510
26 622 584 586 597 690 510 88 630 597 588 605 690 510
27 623 589 580 597 690 510 89 627 593 592 604 690 510
28 626 590 583 600 690 510 90 632 597 590 606 690 510
29 630 592 589 604 690 510 91 631 593 595 606 690 510
30 626 592 584 601 690 510 92 630 596 595 607 690 510
31 632 596 587 605 690 510 93 630 594 587 604 690 510
32 633 593 590 ^ 605 690 510 94 635 598 589 607 690 510
33 636 599 596 610 690 510 95 634 598 588 607 690 510
34 640 602 599 614 690 510 96 628 597 587 604 690 510
35 635 599 593 609 690 510 97 627 595 587 603 690 510
36 624 586 583 598 690 510 98 627 594 588 603 690 510
37 627 589 585 600 690 510 99 629 598 590 606 690 510
38 626 589 586 600 690 510 100 630 597 584 604 690 510
39 625 587 583 598 690 510 101 630 600 590 607 690 510
40 621 585 585 1 597 690 510 102 628 595 587 I 603 690 510
41 626 590 583 600 690 510 103 631 600 592 608 690 510
42 626 591 589 602 690 510 104 632 600 590 607 690 510
43 612 578 575 588 690 510 105 629 599 590 606 690 510
44 608 573 572 584 690 510 106 636 602 593 610 690 510
45 610 576 571 586 690 510 107 631 599 588 606 690 510
46 610 577 570 586 690 510 108 641 607 600 616 690 510
47 606 571 569 582 690 510 109 635 602 592 610 690 510
48 609 574 568 584 690 510 110 636 604 593 611 690 510
49 608 573 570 584 690 510 111 638 605 591 611 690 510
50 605 572 570 582 690 510 112 639 606 594 613 690 510
51 608 576 568 584 690 510 113 640 602 593 612 690 510
52 607 575 570 584 690 510 114 633 601 591 608 690 510
53 610 576 570 1 585 690 510 115 633 598 586 606 690 510
54 610 575 569 585 690 510 116 629 595 577 600 690 510
55 608 576 571 585 690 510 117 634 599 588 607 690 510
56 609 575 569 584 690 510 118 631 597 586 605 690 510
57 611 577 573 587 690 510 119 627 592 575 598 690 510
58 611 577 572 587 690 510 120 626 594 582 601 690 510
59 612 579 571 587 690 510 121 630 594 577 600 690 510
60 614 580 571 588 690 510п, ,122 630 593 580 601 690 510
61 612 576 572 587 690 51<? 123 631 597 576 601' 690 510
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Продовження таблиц! 2
Час, хв Т.п. 1 Т.п. 2 Т.п. 3 Тпср Т мах Т мш

124 631 590 584 602 690 510
125 628 594 576 599 690 510
126 632 598 578 603 690 510
127 629 598 574 600 690 510
128 632 596 589 606 690 510
129 629 597 583 603 690 510
130 632 595 584 604 690 510
131 628 595 579 601 690 510
132 628 596 578 601 690 510
133 629 596 578 601 690 510
134 632 600 579 604 690 510
135 629 597 576 601 690 510
136 631 598 573 601 690 510
137 634 599 574 602 690 510
138 633 599 568 600 690 510
139 633 600 578 604 690 510
140 630 596 580 602 690 510
141 634 596 579 603 690 510
142 634 601 571 602 690 510
143 631 599 562 597 690 510
144 634 601 573 603 690 510
145 635 601 567 601 690 510
146 635 600 566 600 690 510
147 634 601 578 604 690 510
148 637 603 570 603 690 510
149 637 600 568 602 690 510
150 631 600 564 598 690 510
151 634 602 562 599 690 510
152 637 603 579 606 690 510
153 634 598 564 599 690 510
154 634 602 561 599 690 510
155 634 603 559 599 690 510
156 635 602 573 603 690 510
157 635 603 565 601 690 510
158 634 603 568 602 690 510
159 633 601 548 594 690 510
160 637 599 566 601 690 510
161 637 601 558 599 690 510
162 642 607 572 607 690 510
163 640 605 571 605 690 510
164 638 605 560 601 690 510
165 639 603 567 603 690 510
166 638 586 571 598 690 510
167 637 599 563 600 690 510
168 637 601 557 598 690 510
169 639 597 567 601 690 510
170 640 602 556 599 690 510
171 637 601 558 599 690 510
172 639 598 561 599 690 510
173 638 598 563 600 690 510
174 642 602 561 602 690 510
175 640 603 555 599 690 510
176 645 598 570 604 690 510
177 641 604 561 602 690 510
178 643 603 566 604 690 510
179 643 604 564 604 690 510
180 645 608 549 601 690 510
181 643 607 549 600 690 510
182 644 607 552 601 690 510
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Пщ час проведения випробувань значения витоку кр!зь клапан не

Результати вишрювань температур у печ1 наведено у таблищ 2 та рис. 3.

Втрати цш сносп зразка клапана пщ час випробувань не вщбулося.

Випробування, зпдно до замовлення тривали 182 хв.

Значения А5, А*; Атш для часу випробувань 182 хв склали 108326, 108918, 

92071 °С х хв, В1ДПОВЩНО.

Похибка випробувань (А!) згщно з формулою (2) пщ час випробувань 

зразюв склала 0 хв.

Висновок: Межа вогнеспйкосп клапана протипожежного димового 

ушверсального КПДУ 700x400-1 -ЕМ24-41412-ВН-О, виробництва ЗАТ 

“Вентилящйш систехми” м. Кшв ТУ У 29.1-30637114-015:2010, що встановлений в 

бетоннш огороджувальшй конструкци завтовшки 170 мм, складае не менше 182 

хв (Е 180) за температури 600 °С.

П Р И М 1 Т К Л :

1. Протокол ЛЬ2/СК-10 стосуеться тгльки зразка, що був тддании випробуваниям.
2. Протокол е цтсним документом / може бути передруковании тиъки в повному обсяз/ 

на тдставг письмовоТзгоди ВЦ ТОВ “ТЕСТ".
3. Строк ди протоколу № 2/СК-10 три роки.
4. Копп протоколов чинн\ тиьки при Ьс завгренш в ВЦ ТОВ “ТЕСТ" або в Державному 

центр! сертифтаци МНС УкраУни.

перевищило допустимих значень (до 5 хв знижувалось до значения 12 м3-год'1, а
7  I

потш збшыпувалося до 54 м -год’ ).

А.В. Стельмах

В И П Р 0 В  У В Д А Ь Н И Й Ц Е Н Т Р  Т О З  " Т Е С Т ” 
Д о к . П Р О Т Ф  г/ск  ' / °  в!Д <2̂  6 О 0 р  
А р к у ш  И А р к у ш [ в 13 Екзда /  П I  дпис



Додаток А

до протоколу ВЦ ТОВ “ТЕСТ” №2/СК-10

В И П Р О Б У В А Л Ь Ш  Ц Е Н Т Р  Т 0 8  " Т Е С Т '  
Д о к . П Р О Т Р В1Д 2% Ы  Юр 
Аркуш АркушIв И Екзр/П1 дпис с^



ВЙПРОБУВАЛЬНИЙ 
ЦЕНТР 

ТОВ 
"ТЕСТ" 

Док.ПРОШ 
г/?и.'(в 

вIд&& 
ю

р 
Аркуш 

/Л ДркушIв НЕкзр/ ПI длис °р



1. 'Размеры для спрабок.
2. Место по виду 0  /6 двух местах/ дот  п. 15 контрить гайками а 16. 

обеспечив свободное вращение кронштейна п.6
3. Детали поз.2 и 3 должны вращаться свободна дез заеданий на болтах

ВНС-Ш .29.000 СВ

И м  Лист
Разраб.

№ докцп Пода Вата
Сридный

I  контр.
Назаренко

Клапан дымоудаления 
т ч  - 700x400-1-ЕМ24-4 К12-ВН-О 

Сборочный чертеж

Р~контр. 
Чтб Ибоной

Лит. Масса Масштаб

17.0 1 5

Лист 1 I ЛистоЬ 2

ЗАО ЪЕНТГ
чрртрх общего Ьидс, КИЛ 8-М- 750х5Р0-0? Копирован Формвт АЗ


